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| ZESTAWIENIE PODPOR RUROCIAGOW:
! Oznaczenie |Ilo§é | Oznaczenie |Ilo§¢ | Oznaczenie |Ilo§é¢ | Oznaczenie |Ilo§é
130
@ ’ @ Pl |2szt. P2 |3 szt. P3 |5zt P4 |1 szt
Oznaczenie |Ilo§é |Oznaczenie |Ilo§¢ | Oznaczenie |Ilo§é UWAGA:
*Wysokos§¢ podpor ostatecznie
P5 |3 szt. P6 |2 szt. P7 |5szt. dostosowad na budowie

Przepustnica sprezonego powietrza - odcinajaca ze stali

51 11,4301 z napedem recznym, miedzykotnirzowa DN50 3 szt.
50 |Rura ostonowa Dn65 ze stali czarnej 2m
49 Rura oslonowa Dn100 ze stali czarnej 3m
48 | Rura oslonowa Dn150 ze stali czarnej 2m
47 Rura ostonowa Dn300 ze stali czarnej 3m
46 |Oczomyjka 1 kpl.
45 | Kolano Dz40 PE SDR 17 PE 100 /90° 4 szt
44 RuraDz40 PE SDR 17 PE 100 6m
43 | Kolano Dz32 PE SDR 17 PE 100 /45° 1 szt.
42 |Kolano Dz32 PE SDR 17 PE 100 /90° 3 szt,
41 |RuraDz32 PE SDR 17 PE 100 6m
40 |Tréjnik réwnoprzelotowy Dz139,7 x 2,6 /90°; st. 1.4301 4 szt.
39 | Tréjnik rbwnoprzelotowy Dz219,1 x 2,6 /90°; st. 1.4301 1 szt.
38 |Zwezka symetryczna stal 1.4301 Zs 200/125 x 2,5 2 szt
37 |Zwezka symetryczna stal 1.4301 Zs 125/100 x 2,5 1 szt.
36 |Zwezka symetryczna stal 1.4301 Zs 80/60 x 2,5 2 szt.
35 |Luk gladki-Dz88,9x2,6/90°R=1,0d /;st. 1.4301 7 szt.
34 |Luk gladki-Dz139,7x2,6/45°R=1,0d /;st. 1.4301 3 szt.
33 |Luk gladki - Dz139,7x2,6/90°R=1,0d /; st. 1.4301 6 szt.
32 |Luk gladki - Dz219,1x2,6/90°R=1,0d /; st. 1.4301 3 szt.
31 Zawér.lmlowyzgv.vintemzewnqttznyml 1/4 ze ziaczka 2 szt
do weza do plukania
30 |Pojemnik na odpady. Poj. 2501 4 szt
29 | Kohierz Dn200 ze stali 1.4301 4 szt
28 | Koinierz Dn125 ze stali 1.4301 16 szt.
27 | Kolnierz Dn100 ze stali 1.4301 1 szt.
26 | Komnierz Dn80 ze stali 1.4301 13 szt.
25 |Kolnierz Dn60 ze stali 1.4301 2 szt
24 | Kommierz Dn50 ze stali 1.4301 6 szt.
23 | Rura spreZzonego powietrza dn 60 x 2,0 ze stali 1.4301 12m
22 | Rura sprezonego powietrza dn 50 x 2,0 ze stali 1.4301 23m
21 | Rura Dz219,1 x 2,6 ze stali 1.4301 12m
20 |RuraDz139,7 x 2,6 ze stali 1.4301 12m
19 | RuraDz114,3 x 2,6 ze stali 1.4301 0,5m
18 | Rura Dz 88,9 x 2,6 ze stali 1.4301 40m
17 Dmuchawa rotacyjna: Qh =4,5kg02/h, 270 m3/h, P1 = 1 sat.
7,5kW, P2 =6,3 kW
16 Kompensator gumowy z ciggnami do zabudowy miedzy 1 szt.
kolnierzami
15 |Paleta na wapno 1200 x 1000 mm 2 szt.
14 | Zawér zwrotny kulowy Dn 80 kolnierzowy 1 szt.
13 Zasuwa nozowa do zabudowy miedzy kohierzami Dn80 3 szt
z napedem recznym
12 Zasuwa nozowa do zabudowy miedzy kolnierzami 7 szt

Dn125 z napedem recznym

Przeplywomierz elektromagnetyczny Sciekéw
11 |oczyszczonych mechanicznie do zabudowy miedzy 1 szt. - -
kolnierzami DN125 zakres pomiaru 0-100m3/h
10 Przenoénik srubowy osadu odwodnionego Dn350, P = 1 szt.
1,5kW,L~3,7m B B
Paleta z preparatem (Zrédtem wegla organicznego) do
? dozowania do SciekOw 1pl 1200 1200
8 Dmuchawa rotacyjna: Qp = 65 m3/h, p=0,5 bar, P1 = 3 gzt
3,0kW,P2=2,1kW,U=400V ) )
Stacja wapnowania osadu - zasobnik wapna o poj. 0,4
7 | m3 z dozownikiem §rubowym wapna, wykonanie stal 1 kpl. - -
1.4301
6 Przenoénik Srubowy osadu zageszczonego Dn350, P = 1 szt.
1,5kW,L~3,8m ) )
Pompa srubowa osadu nadmiernego: wydajno$¢ 8 m3/h,
5 | max ciénienie 6 bar, P ~ 3,0 kW, wyposazona w 1 szt. - -
zabezpieczenie przed suchobiegiem
Stacja przygotowania i dozowania flokulantu:
4 przeplywowa 2 komorowa z 1 mieszadlem z 1 kpl. 300 300
mozliwoécig pracy na emulsji oraz pompg flokulantu P ~
0,75kW
Prasa §rubowa-talerzowa wraz z mieszaczem osadu,
3 | Wydajnoéé prasy 3 — 6 m3/h, 90 - 180 kg/h lhpl. | 1500 | 1500
Filtr taSmowy - Wydajnos¢ Qh =36 m3/h=10 /s,
2 | przeSwit taSmy <& =500 um, hermetyczna obudowa, 1 kpl. 1200 1200
wykonanie- stal 1.4301
Sitopiaskownik - Wydajno$¢ Qh =36 m3/h=10I/s,
1 | Zdolnos¢ usuwania piasku 90% dla czastek > 0,2 mm, 1 kpl. 2200 2200
wykonanie- stal 1.4301
. jedn. catk.
Lp. Uwa, . P
p Nazwa elementu gl | Tlo§é szt Ciezar w kg
Zestawienie elementéw
UWAGI:
1. DOKUMENTACJA RYSUNKOWA STANOWI JEDNO OPRACOWANIE
Z CZESCIA OPISOWA.
2. WSZYSTKIE RYSUNKI BRANZY TECHNOLOGICZNE]
ROZPATRYWAC EACZNIE Z DOKUMENTACJA BRANZOWA.
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